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@ Die Erfindung bezieht sich auf Formteile aus 
Kunststoff mit einarbeiteten, elektrisch leitenden Full- 
stoffen. z.B. 2ur Fertigung von abgeschirmten Ge- 
hausen der elektrischen Nachrichtentechnik, wobei 
zur Herstellung einer guten Kontaktierung die Form- 
teile (10, 23) an Verbindungsstellen mit gleichartigen 
Formteilen oder elektrisch leitenden Bauteilen (28) 
so gestaltet sind, dafi nach Entfernung von Teilberei- 
chen (24) der Formteile (23) Oder von extra ange- 
formten Ansatzen (11) die elektrisch leitenden Full- 
stoffe freiliegen. 
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Die Erfindung bezieht sich auf Formteile aus 
Kunststoff mit eingelagerten, elektrisch leitenden 
Fullstoffen. z,B. SpritzgulBteile, zur Fertigung von 
abgeschirmten Gehausen der elektrischen Nach- 
richtentechnik Oder dergl.. 

Zur Abschirmung elektrischer oder elektroni- 
scher Baugruppen vor elektromagnetischen Fel- 
dern werden vorzugsweise Metallgehause einge- 
setzt. Diese Metallgehause haben den Nachteil, 
da(3 sie nicht beliebig gestaltet werden konnen. Es 
ist ferner bekannt, Kunststoffgehause zu verwen- 
den, die eine z.B. durch Bedampfen, Galvanisieren 
Oder Bespruhen gefertigte, elektrisch leitfahige 
Schicht aufweisen. Diese Beschichtung erfordert 
jedoch einen zusatzlichen Aufwand. SchlieBlich 
wird seit einiger Zeit diese Nacharbeit dadurch 
eingespart, daG zur Fertigung von Gehausen oder 
dergl. Kunststoffe mit eingearbeiteten elektrisch 
leitfahigen Fullstoffen verwendet worden. Urn bei 
derartigen Isollerstoffen eine optinnale Schirmwir- 
kung zu erzielen, mu3 das Schirnngehause einen 
geschlossenen Faradayschen Kafig bilden. Bei Ge- 
hausen, die aus derartig aufgebauten, einzelnen 
Kunststoff-Formteilen hergestellt sind, ist eine elek- 
trisch leitende Verbindung zwischen den zusam- 
mengesetzten Gehauseteilen vielfach nicht gewahr- 
leistet. Daher ist bei diesen Gehausen zusatzlich 
eine Verletzung der aneinander sto/3enden Oberfla- 
chen der einzelnen Bauteile erforderlich, was einen 
zusatzlichen, kostenintensiven Aufwand bedeutet. 

Durch IBM-Technical Disclosure Bulletin, Vol. 
27, Nr. 3, Aug. 84, Seite 1730, ist ein Kunststoffge- 
hause mit einer eingelegten Metallfullung bekannt 
geworden. Diese Entgegenhaltung zeigt einerseits 
die Herstellung eines derartigen Gehauses, wobei 
uber eine Duse sowohl Kunststoff als auch metalli- 
sches Fullmaterial in eine metallische Form einge- 
bracht wird. Andererseits zeigt die Entgegenhaltung 
den Ausschnitt eines auf diese Weise gefertigten 
Gehauses, in welches von auBen ein metallischer 
Einsatz eingebracht ist. Dieser Einsatz ist kontak- 
tiert mit der metallischen Fullmasse innerhalb des 
Kunststoffgehauses und dient zur Herstellung einer 
Erdung. 

Durch die EP-A-0 378 392 ist ein Gehause fur 
elektronische Apparate bekannt geworden, das 
zwei Schalen aus elektrisch leitendem Material ent- 
halt, die jeweils mit einer Isollerenden Schicht um- 
kleidet sind. Zur Verbindung der beiden Gehause- 
schalen sind schraubenformige Verbindungsele- 
mente vorgesehen, die mit dem Schraubenende in 
das leitfahige Material der einen Schale eingreifen 
und die im Bereich des Schraubenkopfes mit ei- 
nem zackenformigen Element versehen sind, wel- 
ches mit seinen Zacken die Isolierschicht der ande- 
ren Schale durchdringt und in das leitfahige Materi- 
al dieser Schale eindringt. 



Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
Formteil aus Kunststoff mit eingelagerten elektrisch 
leitfahigen Fullstoffen der eingangs genannten Art 
derart zu gestalten, daB bei einem Zusammenbau 
5 solchere Formteile eine einwandfreie Kontaktierung 
der eingelagerten leitfahigen Fullstoffe gewahrlei- 
stet ist. 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung da- 
durch gelost, daB die Formteile an ihren Verbin- 
70 dungsstellen mit gleichartigen Formteilen oder 
elektrisch leitenden Bauteilen so gestaltet sind, daB 
nach Entfernung von Teilbereichen der Formteile 
Oder von extra angeformten Ansatzen die elektrisch 
leitenden Fullstoffe freiliegen. Somit wird beim Zu- 
15 sammenbau von Formteilen dieser Art eine elektri- 
sche Kontaktierung ermoglicht. ohne daB eine wei- 
tere Bearbeitung notwendig ist. 

Die heraustrennbaren Teilbereiche und/oder 
die abbrechbaren Ansatze sind dab et uber Soll- 
20 bruchstellen mit den Formteilen verbunden. Diese 
Bauweise ermoglicht ein einfaches Abbrechen oder 
Abschneiden der heraustrennbaren Teile oder der 
abbrechbaren Ansatze. Dabei kann in Ausgestat- 
tung der Erfindung vorgesehen sein, daB die Teil- 
25 bereiche und/oder die Ansatze uber einzelne Stege 
Oder uber geschwachte Bereiche mit den Formtei- 
len verbunden sind. 

Die heraustrennbaren Teilbereiche oder die ab- 
trennbaren Ansatze konnen z.B. auf einfache Wei- 
30 se in Form von Angussen bei der Herstellung der 
Formteile hergestellt werden. 

In der Zeichnung sind in den Fig. 1 bis 13 
Ausfuhrungsbeispiele des Gegenstandes gemaB 
der Erfindung schematisch dargestellt. Die darge- 
35 stellten Kunststoffgehause bzw. Formteile besitzen 
elektrisch leitende Fullstoffe. 

Fig. 1 zeigt In perspekttvischer Ansicht ein Ge- 
hause mit einer AnguBstange, 
Fig. 2 zeigt einen Teilschnitt A-A gemaB Fig. 1, 
40 Fig. 3 zeigt in perspektivischer Ansicht ein Ge- 
hause mit einem RinganguB, 
Fig. 4 zeigt einen Teilschnitt gemaB B-B nach 
Fig- 3. 

Fig. 5 zeigt in perspektivischer Ansicht einen 
45 Mehrfach-KontaktanguB, 

Fig. 6 zeigt eine Teilansicht in Richtung Z ge- 
maB Fig. 5, 

Fig. 7 zeigt in perspektivischer Ansicht ein plat- 
tenformiges Formstuck aus Kunststoff mit einem 

50 ausbrechbaren Teiibereich, 

Fig. 8 zeigt in einem Querschnitt C-C gemaB 
Fig. 7 das Formteil mit ausgebrochenem Teil- 
stuck und einem eingesetzten Gegenstuck, 
Fig. 9 zeigt ein Kunststoff- Formteil mit einem 

55 uber geschwachte Bereiche heraustrennbaren 
kreisformigen VerschluB, 

Fig. 10 zeigt einen Schnitt D-D gemaB Fig. 8 mit 
herausgetrenntem VerschluB, 
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Fig. 11 zeigt ein Kunststoff-Formteil mit einem in 
eine kreisformlge Offnung eingesetzten Nietbol- 
zen. 

Fig. 12 zeigt einen Schnitt E-E gemaB Fig. 11, 
und 

Fig. 13 zeigt die zusammengebauten Teile ge- 
maB Fig. 9 bis 12. 

Das Gehause 10 gemaB Fig. 1 und 2 besitzt 
eine AnguBstange 11, die uber einen Steg 12 und 
eine Sollbruchstelle 13 an das Gehause 10 ange- 
formt ist. Durch Abbrechen der AnguBstange 1 1 
und des Steges 12 entsteht eine Bruch-Kontaktstel- 
le 14. an der die in das Kunststoffgehause eingela- 
gerten elektrisch leitfahigen Fullstoffe freiliegen. 

GennaB Fig. 3 und 4 ist an ein Gehause 15 ein 
RinganguB 16 uber Stege 17 angeformt, bei deren 
Abbruch eine umlaufende Bruch-Kontaktstelle 18 
am Gehause entsteht. 

GennaB Fig. 5 und 6 ist an ein Gehause 19 
eine AnguBstange 20 uber mehrere Stege 21 ange- 
formt, die nach Abbrechen einzelne. diskrete 
Bruch-Kontaktstellen 22 bilden. 

Fig. 7 und 8 zeigen ein Teil-Formstuck 23 mit 
einem Teilbereich 24. der nur noch uber Stege 25 
mit dem Formteil 23 verbunden ist. Nach Heraus- 
brechen des Teilbereiches 24 gemaB Fig. 8 entste- 
hen an den Bruchstellen freiliegende Kontaktfla- 
chen 26 zu den etngelagerten Fullstoffen, Mit 27 ist 
eine Leiterplatte bezeichnet, die uber ein metalli- 
sches Federelement 28 in die Offnung eingesetzt 
ist und uber die Kontaktflachen 26 kontaktiert ist. 

Fig. 9 und 10 zeigen ein erstes Formteil 29 mit 
einem kreisformigen Teilbereich 30, der uber eine 
geschwachte ringformige Zone 31 mit dem Form- 
teil 29 verbunden ist und gemaB Fig. 10 durch 
Herausschneiden herausgetrennt werden kann. Da- 
bei entsteht eine ringformige Kontaktflache 32. 

Fig. 11 und 12 zeigen ein zweites Formteil 33, 
aus dem ebenfalls ein nicht dargestellter kreisfor- 
miger Teilbereich so herausgetrennt wurde, daB 
vier Stege 34 mit stirnformigen Kontaktflachen 35 
stehen geblieben sind. In diese Offnung ist ein 
metallischer Nietbolzen 36 eingeschoben und uber 
die Kontaktflachen 35 kontaktiert. 

GemaB Fig. 13 sind die Formteile 29 und 33 
zusammengebaut, wobei die Offnung im Formteil 
29 einen Durchmesser 37 und die Offnung im 
Formteil 33 einen Durchmesser 38 besitzt. Der 
eingeschobene Nietbolzen 36 ist mit dem Formteil 
33 uber die Kontaktflachen 35 der Stege 34 und 
mit dem Formteil 29 uber die ringformige Kontkt- 
flache 32 kontaktiert. 

Patentanspriiche 

1. Formteile aus Kuststoff mit eingelagerten, elek- 
trisch leitfahigen Fullstoffen, z.B. zur Fertigung 
von abgeschirmten Gehausen fur die elektri- 



sche Nachrichtentechnik oder dergl., dadurch 
gekennzeichnet . dafi die Formteile (23, 10) an 
Verbindungsstellen mit gleichartigen Formtei- 
len Oder elekrisch leitenden Bauteilen (28) so 
5 gestaltet sind, daB nach Entfernung von Teilbe- 

reichen (24) der Formteile (23) oder von extra 
angeformten Ansatzen (11) die elektrisch lei- 
tenden Fullstoffe freiliegen. 

10 2. Formteile nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB die Teilbereiche (24, 30) 
und/oder die Ansatze (11) uber Stege (25, 12) 
Oder uber geschwachte Bereiche (31) mit den 
Formteilen (23, 29, 10) verbunden sind. 

75 

3. Formteile nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet , daB die Ansatze (11) ats An- 
gCisse gefertigt sind. 

20 
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